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8§ 1 Namn

Foreningens namn &r Machine & Tool Association of Sweden. Féreningen har sitt sate i
Stockholm.

§ 2 Syfte
Det &r Machine & Tool Association of Swedens uppgift att:

a) vara ett forum dar medlemmarna ges mdjlighet att diskutera gemensamma intressen
b) framja branschens intressen pa saval det kommersiella som det tekniska omradet

c) representera branschen vid kontakter med saval nationella som internationella
myndigheter och organisationer

d) tillhandahalla medlemmarna service

§ 3 Verksamhetsar

Foreningens verksamhetsar ar kalenderar.

8 4 Medlemskap

Som medlem kan Machine & Tool Association of Sweden efter skriftlig framstallan anta varje
foretag som i Sverige konstruerar, utvecklar och/eller tillverkar metallbearbetningsmaskiner
(adderande, formande eller avverkande), utrustningar for dessa samt verktygl) och ar
beredd att aktivt verka for branschens intressen samt godkant Machine & Tool Association of
Swedens stadgar.

Styrelsen kan anta foretag, organisationer eller skolor som associerade medlemmar i
Machine & Tool Association of Sweden efter skriftlig framstallan. Som associerad medlem
har man samma réttigheter och skyldigheter som 6vriga medlemsféretag undantaget rostratt.
Den associerade medlemmen maste vara beredd att aktivt verka for branschens intressen.

1) |begreppet ingar dven klippande och formgivande pressverktyg, formverktyg, jiggar och
fixturer inklusive kontrollverktyg, schabloner, matverktyg samt standarddetaljer for
verktygsbyggnad.

Uttrade ur Machine & Tool Association of Sweden kan ske endast vid verksamhetsarets
utgang (per den 31 december). Uppsagning av medlemskap ska ske skriftligt minst sex
manader fére verksamhetsarets utgang. Machine & Tool Association of Sweden kan dock vid
sarskilda omstandigheter bevilja kortare uppséagningstid.

Foretag kan, om synnerliga skal foreligger, uteslutas som medlem efter beslut vid
foreningsmote. Den som uttrader eller utesluts ur Machine & Tool Association of Sweden har
inte ratt att aterfa erlagda avgifter och inte heller andel i Machine & Tool Association of
Swedens tillgangar.



Medlemskap innebar att medlem ger féreningen fullmakt att upphandla tjanster foér
medlemmens rakning fran Teknikforetagens Branschgrupper AB eller annan som féreningen
utser.

§ 5 Styrelse

Machine & Tool Association of Swedens angelagenheter handhas av en styrelse bestaende
av ordférande, vice ordférande samt tva till fyra ledamoter, samtliga representerande
medlemsforetagen. Styrelsen valjs for en period av tva ar vid Machine & Tool Association of
Swedens ordinarie arsmoéte. Styrelsen bor fornyas kontinuerligt.

Beslut i styrelsen fattas med enkel rostovervikt. Vid lika rostetal har fungerande ordférande
utslagsrost. Ar endast 3/4 av styrelsemedlemmarna narvarande, maste beslutet vara
enhalligt.

Om tva styrelseledamdter begéar att ndgon viss fraga skall hanskjutas till arsmote pa grund
av fragans vikt och betydelse, ar styrelsen skyldig att bifalla en sadan begaran.

§ 6 Firmateckning

Foreningens firma tecknas forutom av styrelsen gemensamt, ocksa av ordféranden eller av
sekretariatets ansvarige var for sig.

8 7 Sekretariat

Sekretariatet har till uppgift att administrera foreningens verksamhet och utféra service till
medlemmarna enligt styrelsens anvisningar. Machine & Tool Association of Sweden
administreras av Teknikforetagens Branschgrupper som tillhandahaller sekreterare.

§ 8 Avgifter

Machine & Tool Association of Swedens kostnader skall betalas av medlemsféretagen
genom en avgift. Avgiftens storlek och fordelning faststalls vid arsmote pa forslag av
styrelsen.

8 9 Machine & Tool Association of Swedens sammantraden

Ordinarie arsmote halls en gang per ar. Darutover halls extra moéten da styrelsen eller
sekretariatet anser det nodvandigt eller da minst tre medlemmar begér det. Kallelse skall
utséandas minst atta dagar innan.

§ 10 Arenden vid &rsmote

Vid ordinarie arsméte ska foljande arenden forekomma:

Méotets Oppnande

Val av métesordférande och sekreterare
Upprattande och godkénnande av rostlangd
Val av justerare

Godkannande av kallelse till moétet
Framlaggande av arsbokslut

Faststallande av arsbokslut

Val av styrelse

. Val av valberedning

10. Faststallande av medlemsavgifter for nastkommande verksamhetsar
11. Medlemsfragor

12. Mdtets avslutande
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Forslag fran medlemmarna, vilka 6nskas bli behandlade vid arsmétet, bor vara inkomna till
sekretariatet senast 14 dagar fére motet. Om senare inkomna forslag ska tas upp till
behandling avgors i varje sarskilt fall av arsmotet. Styrelsens och medlemmarnas forslag ska
utsandas tillsammans med kallelsen till &rsmotet.

§ 11 Rostratt vid mote
Medlems rostetal under ett verksamhetsar ar en rost per 1 000 kr av inbetald total arsavgift.

§ 12 Beslut vid mote

Alla val ska ske 6ppet om inte annat begérs. Vid lika rdstetal avgors val genom lottning och
andra fragor genom ordférandens utslagsrost.

8 13 Medlems skyldighet

Medlem &r skyldig att efterleva Machine & Tool Association of Swedens stadgar och
stadgeenligt tillkomna beslut.

§ 14 Andring av Machine & Tool Associations of Swedens stadgar

Tillagg eller andring av dessa stadgar kan gora vid ordinarie eller extra arsmote. Beslut
harom fattas vid tva pa varandra féljande méten med minst en manads mellanrum.

8§ 15 Machine & Tool Association of Swedens upplésning

For beslut om Machine & Tool Association of Swedens upplésning erfordras 3/4 majoritet
av rosterna representerade vid tva pa varandra foljande méten med minst en manads
mellanrum. Rostning far ej ske genom fullmakt. | handelse av Machine & Tool Association
of Swedens uppldsning skall beslut fattas om anvandningen av Machine & Tool
Association of Swedens tillgangar.



